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PRODUKTPROGRAMMPRODUKTPROGRAMMPRODUKTPROGRAMMPRODUKTPROGRAMM    
    

TREIBTREIBTREIBTREIB---- und NUKLEIERUNGSMITTEL und NUKLEIERUNGSMITTEL und NUKLEIERUNGSMITTEL und NUKLEIERUNGSMITTEL    
 

 
PULVER 

leichtfließende Pulver  
 

 
MASTERBATCHES 

Granulate 
 

 
HAUPTANWENDUNGSGEBIETE 

   
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM  ADC 4NFOAM  ADC 4NFOAM  ADC 4NFOAM  ADC 4  PVC; ABS; PE; PP; SBR;NBR; Gummi; Plastisole 
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM  ADC 6/7NFOAM  ADC 6/7NFOAM  ADC 6/7NFOAM  ADC 6/7  Tapeten, künstliches Leder, Schuhe  
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM  ADC 1NFOAM  ADC 1NFOAM  ADC 1NFOAM  ADC 15555  PVC; ABS; PE; PP; SBR;NBR; EPDM ; Gummi 
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM  A 30 TCNFOAM  A 30 TCNFOAM  A 30 TCNFOAM  A 30 TC---- 50 50 50 50  Schäumen von Hart PVC, direkte Dosierung 
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM  TMS NFOAM  TMS NFOAM  TMS NFOAM  TMS ---- 25 25 25 25  Hart PVC; sehr niedrige Verarbeitungstemperatur 
   
  Schäumen von Thermoplasten für  
 PLAPLAPLAPLASTRSTRSTRSTROOOONFOAM B 20NFOAM B 20NFOAM B 20NFOAM B 20 Extrusion und Spritzgießen 
    PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM B 20 NFOAM B 20 NFOAM B 20 NFOAM B 20 ---- G G G G    Spritzgießen von Bürsten und Korken 
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM  BSHNFOAM  BSHNFOAM  BSHNFOAM  BSH PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM B 40NFOAM B 40NFOAM B 40NFOAM B 40 Extrusion und Spritzgießen 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM B 40 NFOAM B 40 NFOAM B 40 NFOAM B 40 ---- G G G G    Spritzgießen von Korken 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM B 70NFOAM B 70NFOAM B 70NFOAM B 70 Extrusion und Spritzgießen 
   
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAMNFOAMNFOAMNFOAM ROTAROTAROTAROTA  Treibmittel für das Rotomolding 
   
   
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM NFOAM NFOAM NFOAM C 7,5C 7,5C 7,5C 7,5 speziell für Einfallstellenreduzierung 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 20NFOAM C 20NFOAM C 20NFOAM C 20 für feinzelligen Schaum, für Extrusion  
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 40NFOAM C 40NFOAM C 40NFOAM C 40    und 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 50NFOAM C 50NFOAM C 50NFOAM C 50    Spritzgießen von Thermoplasten 
      
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 50NFOAM C 50NFOAM C 50NFOAM C 50----NNNN    Schäumen von Polyester 
      
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM COMPOUNDNFOAM COMPOUNDNFOAM COMPOUNDNFOAM COMPOUND PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 40 PSNFOAM C 40 PSNFOAM C 40 PSNFOAM C 40 PS    Aktive Zellregulierung (Nukleierung) für feinen 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 40 PSNFOAM C 40 PSNFOAM C 40 PSNFOAM C 40 PS---- R R R R    Schaum in der Direktbegasung bei Polystyrol 
   
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM C 70NFOAM C 70NFOAM C 70NFOAM C 70 auf spezifische Anwendungsfälle abgestimmte Träger 
   
 PLASTRONFOAM C 55 TAPLASTRONFOAM C 55 TAPLASTRONFOAM C 55 TAPLASTRONFOAM C 55 TA---- F F F F speziell abgestimmt  für das Blasformen 
   
   
   
  für sehr feinzelligen Schaum, für Extrusion und 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM D 20NFOAM D 20NFOAM D 20NFOAM D 20 Spritzgießen von Thermoplasten 
PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM DP 1NFOAM DP 1NFOAM DP 1NFOAM DP 1 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOANFOANFOANFOAM D 40M D 40M D 40M D 40    Geeignet für  Technische Kunststoffe und höheren 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM D 70NFOAM D 70NFOAM D 70NFOAM D 70    Verarbeitungstemperaturen 
     Besonders geeignet für nachfolgende Lackierung 
      
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM D 15NFOAM D 15NFOAM D 15NFOAM D 15 Empfohlen für Dekorationsbänder 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM D 25 NFOAM D 25 NFOAM D 25 NFOAM D 25 ---- GL GL GL GL reduzierte Geruchsbelästigung bei Verarbeitung 
 PLASTRPLASTRPLASTRPLASTROOOONFOAM DNFOAM DNFOAM DNFOAM D 30303030 Empfohlen für Dekorationsbänder 
   
   

neben diesen Produkten ist PLASTRON in der Lage "maßgeschneiderte Produkte", für den jeweiligen, spezifischen Anwendungsfall des Kunden 
anzubieten. 


